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Navod na pouziti maltovinového pojiva MULTIBAT PLUS
k vyrobé malty pro omitky a zdéni

MULTIBAT PLUS je univerzalni maltovinové pojivo s modifikovanymi viastnostmi
uréené zejména pro stavenistni pfipravu vysoce kvalitnich malt pro zdéni i omitani
vdech typli stavebnich konstrukci v souladu s pozadavky norem CSN EN 998-1
a CSN EN 998-2. Vyrabi se mletim portlandského slinku a speciélnich pfisad podle
podnikového predpisu PP 01/LC/07.

MULTIBAT PLUS piné nahrazuje cement, vapno a jiné bézné prisady do malt. Mi-
chd se pouze s kamenivem vhodnym pro malty podle CSN EN 13139 a vodou
spliiujici podminky CSN EN 1008. Doporuéuje se pouzivat drobné kamenivo frakce
0/4mm s podilem zrn mensich nez 0,25mm v rozmezi 10 az 30 % hmotnosti. Ob-
sah jemnych ¢astic v kamenivu do velikosti 0,063 mm musi vyhovovat u malt pro
vnitfni i vnéjsi omitky Kategorii 2 (tj. max. 5 % hmotnosti), u malt pro zdéni Kategorii
3 nebo 4 (tj. max. 8 %, resp. 30 % hmotnosti) v pfipadé pouZiti pfirodniho téZeného
kameniva nebo drceného pisku.

Kvalita (vaznost) pojiva nevylucuje ani ¢astecny podil lehkého piniva (perlitu, keram-
zitu, polystyrénovych granuli apod.) pfi poZadavku na snizeni objemové hmotnosti
malty a zachovani pfiznivych hodnot jeji pevnosti a pridrznosti k podkladu. PouZiti
porovitého kameniva nebo dalSich chemickych pfisad (napfiklad sanacnich, proti
plsobeni mrazu, apod.) bez ovéfeni jejich Ucinkd na jakost a technické parametry
malty se nedoporucuje. Ovéfent je nutno provést pred zahéjenim praci zkouskami
ve smyslu pozadavkd norem CSN EN 998-1 a CSN EN 998-2. Pidani pojiva jiného
typu (napf. cementu, vapna) se nedoporucuje, nebot mize vést ke zhorseni kvality
malty a jejich uzitnych kone&nych viastnosti v konstrukcich.

MULTIBAT PLUS neni uréen jako pojivo pro pouiti do specidlnich malt podie CSN
EN 447 (injektazni malty) nebo CSN EN 1504-1 (vyrobky a systémy pro ochranu be-
tonovych konstrukei) &i pro konstrukéni nebo specialni betony podle CSN EN 206-1
nebo CSN 73 2401 (predpjaty beton) nebo CSN 73 2430, resp. CSN EN 14487-1
(stfikany beton) ani CSN EN 13318 (potérové materily).

Pouziti malty s pojivem MULTIBAT PLUS:

Maltu s pojivem MULTIBAT PLUS, pfipravenou podle doporuceni tohoto predpisu,
Ize pouzit podie CSN EN 998-2 deklarovanou jako oby&ejna malta (typ G) pro spo-
jovani viech typl kusovych staviv, cihel, keramickych blokd, kamene, betonovych
i porobetonovych tvarnic. Je vhodna i pro sparovani rezného zdiva.

Zdici malta s pojivem MULTIBAT PLUS je velice poddajna, ma prodlouzenou dobu
zpracovatelnosti a pfiznivé hodnoty kone¢nych pevnosti.

Malta s pojivem MULTIBAT PLUS, pfipravena podle doporuceni tohoto predpisu,
je vhodna pro vnitini i vn&jsi dvouvrstvé a vicevrstvé omitky podle CSN EN 998-1
deklarovana jako obycejna malta (typ GP) na vSechny obvyklé typy podkladového
zdiva pfi novostavbach i renovacich fasad.

Malta pro omitani s pojivem MULTIBAT PLUS ma vybornou pfidrZnost k podkladu
pfi snadné aplikaci a poddajnosti pfi vyrovnavani. Specialni pfisady v pojivu MULTI-
BAT PLUS zajistuji vznik vy3siho obsahu vzduchovych mikropér(i a soucasné delsi
dobu zadrzuji v malté vodu. Diky tomu jsou omitky po vyzrani dobfe prodysné,
nepraskaji a maji vy$si odolnost v{i¢i ptisobeni mrazu.

Priprava malty s pojivem MULTIBAT PLUS:

Maltu pro zdéni nebo omitani Ize pfipravit tradi¢nim zptsobem v béznych typech
stavebnich michacek pfimo na staveniti. Do michacky se nejdfive naliji asi dvé
tretiny predpokladané davky vody (dle objemu pfipravované zamési), vioZi se cela
davka pojiva MULTIBAT PLUS a promicha se po dobu asi 0,5 az 1 minuty. V tomto
Case se aktivuji specialni pfisady v pojivu MULTIBAT PLUS. Do pfipravené kase se
postupné pridava celd davka pisku. Pozadovana konzistence malty (podle Gcelu
jeiiho pouZiti) se upravi doplnénim dévky vody s ohledem na vihkost pouZitého
pisku. Doporuéena doba michani po pfidani pisku je min. 3 minuty.

Doporuéené davkovani slozek:
Davkovani slozek je navrzeno tak, aby vyrobené malty svymi mechanickymi a sta-
vebné fyzikalnimi viastnostmi byly v pfiznivém souladu se zdicimi prvky a podklad-
nimi konstrukcemi. Proto je tieba pii pfipravé malt na stavenisti zachovavat dopo-
ruéené a ovérené davky sloZek uvedenych niZe. ZvySovani davky pojiva MULTIBAT
PLUS zejména u malt pro omitky se nedoporuéuje, nebot snizuje pruznost malty
amze vést k tvorbé trhlin v omitnutych plochach.

Slozka Malta voblyéejné Maltq obycejna
pro zdéni (typ G) pro omitky (typ GP)

MULTIBAT Plus (kg) 30 30

pisek 0/4 mm (kg) 135 180

voda (litry) 20 25

Davka vody je pouze orientacni, zavisi na vihkosti pisku a poZadované konzistenci
malty.

Pro kontrolu sprdvné dévky pisku na stavenisti Ize doporucit ddvkovani pomoci véd-
ra o objemu 10 litrd, které pfi volném naplnéni piskem s obsahem prirozené vihkosti
obvykle dosahuje hmotnosti cca 15kg.

Vydatnost pojiva MULTIBAT PLUS:

Z jednoho baleni pojiva (pytel 30kg) Ize pfi dodrzeni doporuceného postupu omit-
nout plochu az 8 m? pri tloustce omitky 15 az 20mm nebo pfipravit cca 100 litréi
Cerstvé zdici malty.

Pouziti malty s pojivem MULTIBAT PLUS pro zdéni:

Malta se pouziva obvyklym zplisobem pro vyplnéni loznych a pfipadné i styénych
spar mezi prvky kusového staviva.

Pi zdé&ni je nutno zachovavat stejnomérné tloudtky spar, které se doporuguji v roz-
mezi 10 az 15mm (neni vhodné pouzivat pro tenkovrstvé lepeni pérobetonového
zdiva-tvérnice pro pfesné zdéni).

Maltové spary je nutno ukoncovat az v lici kusového staviva, pfipadné vytékajici
prebytky malty pfes hrany staviv ihned setfit zednickou IZici.

P¥i zdéni z tradi¢nich pinych cihel, z kamene a z betonovych pinosténnych blokd se
vypliiuje lozn4 spéra v celé Sifce zdi ,,0d kraje ke kraji“.

Pfi zdéni z vylehéenych (nebo také termoizolacnich, apod.) cihelnych blokd a z tvar-
nic pdrobetonu ¢i z lehkého betonu se doporucuje nanést maltu ve dvou pasech
u obou licti zdiva s vynechanim priibézné vzduchové dutiny site max. 50mm mezi
maltovymi pasy (toto provedeni je nutno konzultovat se statikem projektu zdéné
konstrukce).

Poskozend staviva (schazejici rohy, nepravidelnosti v tvaru pfi déleni prvkd) se
ihned pii zdéni zarovnaji do lice zdiva maltou.

U bloki a staviv s pery a drazkami se zazubend sty¢na (svisld) spara nemaltuje,
u staviv s maltovou kapsou se tato zcela po urovnani prvku zaplini maltou.

Malta pro zdéni musi mit takovou konzistenci, aby nadbyte¢né nezatékala do svis-
Iych otvord v cihlach a blocich.

Pred zdénim je vhodné zdici prvky lehce navih¢it, rovnéz tak pfed nanesenim malty
do lozné spary je nutné navih¢it predchozi vrstvu zdiva.

P¥i zdéni je tfeba dbat na rovinnost konstrukei, pripadné vétsi odchylky mohou pii
vyrovnavani maltou vést ke vzniku trhlin v omitce.

V dobé zdéni a béhem doby tuhnuti malty bez pouZiti pfisad proti G¢inku mrazu
nesmi poklesnout teplota vzduchu a zdicich prvki pod +5 °C ve dne i v noci.




Pfiprava malty pro zdéni s pojivem MULTIBAT PLUS v zimnim obdobi:

Malta se pfipravi stejnym zplisobem jako je uvedeno v piedchozi ¢asti s tim roz-
dilem, Ze se pouzije také ovéfena prisada proti piisobeni u¢inku mrazu, v davce
doporucené jejim vyrobcem.

Tekuté prisady proti plsobeni U¢inku mrazu se pridavaji jako soucast prvni davky
zamésové vody, praskové prisady se pfidavaji spole¢né s davkou pojiva Multibat
Plus.

Obecné se k pojivu MULTIBAT PLUS muze pouzit jakakoliv pfisada bézné dostup-
né na trhu splfiujici pozadavky CSN EN 934-3, av$ak pred zahdjenim praci s tak-
to modifikovanou zdici maltou, musi byt vhodnost pfisady ovéfena zkouskami ve
smyslu pozadavkd normy CSN EN 998-2.

Pouziti malty s pojivem MULTIBAT PLUS pro omitky:

1. Podklad:

Podklad musi byt vyzraly, pevny, zbaveny volnych kouskd, prachu a ne€istot a pfi-
méfené rovinny.

Spary ve zdivu, nerovnosti v zabudovanych poskozenych stavivech, zazubeni zdi-
cich tvarovek na koncich zdiva, drazky ve zdivu apod. musi byt pfedem v dostatec-
ném predstihu zcela vyplnény maltou.

Podkladové zdivo nesmi byt zmrzlé, ani silné provihéené. Povrch nesmi byt vodo-
odpudivy.

Vihkost zdiva by neméla byt pi omitani vy$si nez 6 % hmotnostnich. Podkladové
zdivo nesmi byt zasolené (nesmi obsahovat hydroskopické soli zptisobujici vykvéty
arozpad omitek). Pfed omitanim starého zdiva se doporucuje provést kontrolu vih-
kosti zdiva a v pfipadé podezfeni stanovit jeho salinitu podle CSN P 73 0610.

Na vSechny obvyklé stavebni podklady se provadi na dostatecné navihéeny pod-
klad hruby celoplo$ny postfik rozfedénou maltou s pojivem MULTIBAT PLUS a pis-
kem v poméru 1 : 2. Provadét omitky Ize nejdfive 2 dny po provedeni celoplosného
postiiku.

2. Nanéseni :

Mista spojti materialové velmi rozdilnych hmot (napf.cihla-beton), mista vysekanych
instalacnich drazek a rohy otvord je nutno v pfipadé, kdy se neprovadi celoplosné
armovani, vyztuzit vyztuznou sitovinou (perlinka s oky min. 8 x 8mm) vkladanou do
2/3 celkové tloustky omitky.

2.1. Podklad z kamene, plnych cihel a betonu:
\ jednom pracovnl’m cyklu je mozno provést oml’tku o maximélni tlouét'ce 20mm

cyklech (vrstvach) v kratkém ¢asovém sledu za sebou, tzv.: ,Cerstvou do Cerstvé®.

2.2, Podklad z lehéenych cil blokii a p6

Vnitfni jadrovou omitku Ize provést v jednom pracovnim zabéru o maximalni tioust-
ce 20mm.

Vnéjsi jadrovou omitku se doporucuje provadét ve dvou pracovnich cyklech v krat-
kém case po sobé, tzv. ,Cerstvou do Cerstvé“. V prvnim pracovnim zébéru se na
pfipraveny podklad nanese cca 2/3 vrstvy omitky, do které se lehce vtlaci vhodna
vyztuzna sifovina (perlinka s oky min.8 x 8mm) s presahy min. 100mm a v druhém
pracovnim zabéru se omitka dorovna do pozadované tloustky, stahne se lati a urov-
na hladitkem. U zdiva z pérobetonovych tvarnic spojenych maltou, je nutno provést
vnitfni i vngjsi omitku v tloustce max. 20mm.

3. Osetfovani jadrové omitky a doba zrani:

Cerstvé provedenou omitku je nutno po nezbytné diouhou dobu chranit ped pfi-
mym destém a stékajici vodou, rovnéz proti rychlému vysychani G¢inkem slune¢-
niho zafeni a vétru, piipadné Ucinkem tepelnych agregatl pfi venkovnich nizkych
teplotach. Plochy vnéjsich omitek se doporucuje v letnim obdobi zastinit a mirmé
vihgit ¢istou vodou po dobu min. 3 dndi po naneseni.

Teplota vzduchu a omitaného podkladu nesmi béhem zpracovani a tuhnuti kles-
nout pod +5 °C.

Dle zkusenosti se doporuuje pocitat s minimalni dobou zrani 7 dnti na 10mm
nanesené vrstvy omitky. Pfi tlousfce omitky nad 20mm se tato doba pfiméfené
prodluzuje.

Priklad vlastnosti malt s pojivem MULTIBAT PLUS :

Malta obyéejna pro zdéni

Malta oby&ejna pro omitky

a PP povrchu (p  ipravy ) : Parametr Zkusebni predpis (typ G) {typ GP)

Pred provedenim konecné povrchové Upravy musi byt jadrova omitka dc ¢né - = - =

vyzrala. Uprava povrchu jadrové omitky (namodeni, penetrace apod.) se provede konzistence Zerstvé malty (mm) (ESN EN 1015-3 185 180

podle zvoleného typu konecné povrchové vrstvy. objemovéa hmotnost cerstvé malty (kg.m~) CSN EN 1015-6 1860 1880

Pro kone€nou Upravu se doporucuje pouzit mineralni omitkovou vrstvu, povlak, né- = - X - R

stifik nebo natér se strukturalni nebo ryhovanou tpravou vysledného povrchu, které obsah vzduchu v Cerstvé malté (% objemu) (?SN EN1015-7 185 180

jsou méné nachylné k tvorbé trhlin. Pfiprava podkladu se Fidi pokyny pfislusnych doba zpracovatelnosti cerstvé malty (min) CSN EN 1015-9 272 256

vyrobeti téchto materiald. . ) objemova hmotnost suché ztwrdlé malty (kg.m-) CSN EN 1015-10 1695 1680

Konecné Upravy omitek a natéry musi byt dostate¢né vodoodpudive, aby zamezi- —

ly prostupu vihkosti do konstrukce, ale sou¢asné musi byt dostate¢né propustné pevnost v tlaku za 7 dnti (MPa) CSN EN 1015-11 5.2 2,7

vodnim param. pevnost v tlaku za 28 dnél (MPa) CSN EN 1015-11 7.6 54

Upozornéni: pevnost v tahu za ohybu za 7 dnll (MPa) CSN EN 1015-11 1,6 1,1

1. Prolvylo“uéem'lporuch vnéjsich omitek tfhlinami se qed(v)poruégje/jejich proyédén[ pevnost v tahu za ohybu za 28 dnél (MPa) &SN EN 1015-11 22 1,6

v extrémné teplych dnech letniho obdobi a na intenzivné oslunénych stranach zdi =

ani pii prijeti zviastnich opatfent. pfidrznost k podkladu (keramika) (MPa) CSN EN 1015-12 neméfeno 0,15

L L . pfidrznost k podkladu (beton) (MPa) CSN EN 1015-12 neméfeno 0,25

2. Velké omitané plochy se doporucuje dilatovat v souladu s projektovou doku- —— " -

mentaci stavby. pridrznost k podkladu (pérobeton) (MPa) CSN EN 1015-12 neméfeno 0,10

3 Omitk N y d b ’ koeficient kapilarni absorpce vody (kg. m?.min?) CSN EN 1015-18 0,16 0,19
. Omitka neni schopna prenést napéti vznikajici pfi dotvarovani stavby a obje- =

movymi zménami rozdilnych vedle sebe zabudovanych stavebnich materiald. Pro mrazuvzdornost (cykly) CSN 72 2452 100 100

omezeni tvorby trhlin je nezbytné pouzivat vhodnou vyztuznou sitovinu, a to zejmé- koeficient propustnosti vodnich par i (-) CSN EN 1015-19 15,7 15,8

na na vnéjsich plochach, které budou navic zatizeny slune¢nim zarenim. modul pruznosti (MPa) GSN SO 6784 7500 6800

4. Pfi rychlém tempu vystavby a nerespektovani obvyklych technologickych pre- sougcinitel tepelné vodivosti A (W.m'K™) MP K123/08-96 0,921 0,836

stavek nelze zcela vylou€it vznik trhlin v omitce. Dotvarovéni stavebni konstruk-
ce vlivem reologickych zmén probih4 nejvice béhem prvniho roku po dokonceni
stavby.

Bezpecnostni opatreni:

Chrarte pokozku a oci pfed pfimym zasazenim Multibatem Plus i pfipravenou
maltou. Dbejte dal$ich opateni uvedenych v Bezpeénostnim listu a udajli pfimo
uvedenych na obalu vyrobku.

Vlastnosti pojiva MULTIBAT PLUS:

Parametr Zkusebni metoda pozadavek
Pocatek tuhnuti CSN EN 196-3 min. 60 min
Konec tuhnuti CSN EN 196-3 max. 10 hod
Objemova stalost CSN EN 196-3 max. 10mm
Pevnost v tlaku za 7 dnli CSN EN 196-1 min. 4 MPa
Pevnost v tlaku za 28 dn(i CSN EN 196-1 7,5-16,0 MPa
Retence vody CSN EN 413-2 80-95%
Obsah vzduchu CSN EN 413-2 10-20%
Zbytek na sité 0,09mm CSN EN 196-6 max. 10%

Viastnosti pojiva MULTIBAT PLUS jsou trvale ovefovdny v laboratori vyrobce
a AO 204 TZUS Praha, pobocka Teplice v rdmci dohledu nad certifikovanym vyrobkem.

Parametry malt byly ovéreny v Odborné laboratofi — OL 123 Fakulty Stavebni CVUT v Praze (zkusebni laboratof é. 1048 akreditovana CIA). Malty byly pfipraveny dle vyse
uvedeného doporuéeného davkovani. K pripravé malt bylo pouZito kamenivo vyhovujici pozadavkim CSN EN 13139: piirodni téZené kamenivo prané, frakce 0/4mm,

kategorie 1.

MULTIBAT
[PIL

MULTIBAT PLUS pro Eesky trh vyrabi Lafarge Cement, a.s., drzitel
certifikatu systemu managementu kvality dle SN EN ISO 9001 2001
a é nvir dle SN EN 14001:2005.

Kvalita vyrobku podiéha sledovani AO 204, TZUS Praha, pobogka
Teplice.

Dalsi informace o pojivu MULTIBAT PLUS ziskate u vyrobce nebo na
www.lafarge.cz

Lafarge Cement, a.s., 411 12 Cizkovice &p. 27

technicky servis a poradenstvi: 606 646 654





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002000d>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


